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Variationer hos materialparametrar inom ballasttillverkningen

SAMMANFATTNING

Det finns idag huvudsakligen 3 skil till att man tar prover pi tillverkat material

- Som tillverkare vill man veta att man tillverkar det man ténkt sig

- Som kopare att man verkligen far det material man tinkt sig kdpa

- Som slutanvindare att materialet verkligen har de egenskaper och funktioner man tinkt sig.

Att som det mestadels gor idag — att ta ett ut ett prov ur en méngd och analysera det och sedan lta det
analysresultatet std for ett absolut virde géllande hela materialméngden det 4r menat att representera -
4r inte nojaktigt. Utfallet av ett analysresultat, vare sig det giller kornkurva, flisighet, Los Angeles tal
etc., dr beroende av flera faktorer som ger upphov till en variation. Denna variation blir synlig om man
tar ut ett flertal analysprover och sedan jimfor dem med varandra.

Man kan schematiskt séga att det finns 4 huvudfaktorer som paverkar (samt ger upphov till
variationer) analysresultatet pa materialet.

- Ingangsmaterialet

- Processen

- Provtagningen

- Provberedningen och analysen

Syftet med denna studie &r att definiera de parametrar som ger upphov till variationer i analyssvaren
frén egenkontroll i tillverkningen och vid leveranskontroll av produkterna i ballastproduktionen.

Med kunskap om dessa parametrars (tex. materialfldden, ingdende materialvariationer, drifttider mm)
paverkan kan man styra kvalitén pa ballastproduktionen.

Totalt togs 135 prover ut under fem olika produktionsdagar frin produktion i en krossanlidggning i
Viistsverige. Proverna togs fran tre olika platser i processen, fore och efter sista krossteget samt som
fardig produkt vid slutet av processen. Exempel pa studerade faktorer i studien #r det ingdende
materialets (in till sista krossteget) parametrar och krossens drifttid. Spridningen och korrelationen
mellan och inom tre vanligt anvinda materialparametrar 4r studerad. Kornstorleksfordelning
(siktanalys), partikelform (flisighetsindex) och motstind mot fragmentering (LA-virde).

Med kunskap om storleken pa variationen vid analysforfarandet (tex. neddelningsférfarande,
provtagningssitt mm) finns mojligheten att hérleda verkligt utfall pa slutprodukterna.

Med flera krossteg i en anldggning kan man avsevirt forbittra bide form och styrka pa
slutmaterialet. Framf6rallt kornstorleksfordelning (reduktion) och form péverkas av krossens
drifttimmar medan styrka (LA-vérde) visar upp ett mer komplext beroende av krossens drifttid och de
ingdende materialens variation.

Metoden med roterande neddelare i jamforelse med neddelningsapparat visar sig ge den minsta
spridningen i bade analysprovers vikter och kornstorleksfordelning och rekommenderas dérfér som
neddelningmetod.

Varje laboratorium bér 6verviga fordelarna med att investera i en roterande neddelare av foljande
skal:

— Minskar osikerheten i analyssvaren

— Tar storre provmiingder

— Tar storre sorteringar ( upp till ca 65 mm)

Fér varje anliggning bor man ekonomiskt optimera krossens drifttid med tanke pi att forbittring och
accepterad variation av bdde LA-virdet och flisindex minskar med drifttiden samtidigt som ocks4
reduktionsgraden forsimras.

For att utvérdera ett materials kvalitet 4r det av stérsta vikt att bedémningen utgar ifrin ett flertal
analyserade vérden samt att man dé kénner till vilken provtagningsmetod och neddelningsmetod som
har anvints for att fa fram resultatet.
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